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汕头20K超声波塑胶焊接机批发

生成日期: 2025-10-29

非特殊结构（材料）的塑胶件，请把“延迟时间”调节到超声波焊头（上模）接触塑胶件的前一瞬间开始
发出超声波。[如只有反动力触发超声系统的，请把开关调动到小动力触发点。使用电源范围应在220VAC的5%
变动范围内，同时需要把超声波焊接机外壳金属部分接地线（通常采用双重接地）尽可能使用稳压电源。焊接
塑胶件时若听到异常响声请停止工作,检查超声波焊头（上模）增幅器换能器是否有裂纹或者相互之间是否接触
良好,如有裂纹需更换;如有松动请将其相对扭紧。检测超声波模具频率不宜长时期间按住检测按钮；调节频率
时，切勿一边按住测试超声波按钮，一边调节频率旋钮。每个超声波焊头（上模）在使用前都要调整频率，只
要是本人所制造之模具之间更换时不再需要逐个调频率，只需调整头一次模具频率。超声波上模经调整频率并
确定后的连继使用过程中，严禁对频率调整。超声波塑胶焊接机，就选昆山东和超声波设备有限公司，用户的
信赖之选，有需要可以联系我司哦！汕头20K超声波塑胶焊接机批发

PMMA（亚克力）材料，熔点较低，透光率较高，密度较低，有良好的加工性能，稳定性好，比较适合用超
声波焊接，但透明亚克力塑料在加工时要注意表面会磨花，并且亚克力塑料比较脆，超声波焊接的压力时间不
宜过长，否则会导致出现裂纹。 以上提到的几种塑料材质都非常适合使用超声波塑料焊接机焊接，而接下来也
分析一下不太适合使用超声波焊接的塑料材质。PP材料。这是我们日常使用的塑料水杯的制作材质之一。PP是
聚丙烯，熔点高达167℃，是可以放进微波炉的塑料制品。而且材料比较轻，有良好的绝缘性，弹性系数低比较
容易减缓超声波振动，因此属于比较难以熔接的塑料材质。汕头20K超声波塑胶焊接机批发昆山东和超声波设
备有限公司是一家专业提供超声波塑胶焊接机的公司，欢迎新老客户来电！

对超声波焊接操作人员要求高。目前超声波焊接质量对超声波焊接机的调机技术，以及对操作者的细心程
度都有很大的依赖性。很多产品在前几次超声波焊接时会出现焊接不够牢固或者焊接表面过度熔化等质量问题，
此往往让人误以为超声波焊接的质量就只能达到这一步，但其实绝大多数的质量问题可以通过焊接参数调整而
得到解决，不过这需要依赖调机技术以及操作者的细心程度。超声波塑料焊接机是连接由不同材料制造的制件，
使热固性塑料与热熔性塑料制件间实现相互连接，或使塑料制件与金属连接，对不同工件接方式有不同的焊接
工艺比如：热板焊接和热熔焊接、高频感应焊接、超声波焊接、高频焊接（高周波焊接）、摩擦焊接、热风焊
接、红外灯塑料焊接。它们各类焊接特性与其对应的焊接工艺有着特别的关系，

塑料焊接设备材料的可焊性热塑性塑料的焊接初采用的是高频塑料焊接此处介绍适合高频塑料焊接的热塑
性塑料。只（HF）方法。该焊接技术起源于对pC-P（聚氯乙烯）有热塑性塑料的介质损失系数（Tans）满足大于
或等于塑料薄膜的加工，以前也将该材料称为软PVC。超声波塑料焊接机特点和应用塑料焊接设备加热的主要优
点是：①不必整体加热，工件变形小，电能消耗小。②。③加热速度快，工件表面氧化脱碳较轻。④表面淬硬
层可根据需要进行调整，易于控制。⑤塑料焊接设备加热可以安装在机械加工生产线上，易于实现机械化和自
动化，便于管理，且可减少运输，节约人力，提高生产效率。⑥淬硬层马氏体组织较细，硬度、强度、韧性都
较高。⑦表面工件表层有较大压缩内应力，工件抗疲劳破断能力较高。昆山东和超声波设备有限公司为您提供
超声波塑胶焊接机，有想法可以来我司咨询！

气缸对焊头加压使其下降，并以一定的压力对焊接物体进行压制。焊接完成后，压力保持一段时间，然后
控制系统改变气路阀的方向，使焊头上升并复位；二是控制超声波发生器的工作时间，本系统使整个焊接过程
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实现自动化，操作只需启动按钮产生一个触发脉冲，即可自动完成整个焊接过程。整个控制系统的顺序如下：
电源启动触发控制信号气动传输系统，气缸加压焊头下降，按下焊接触发超声波发生器工作，超声波启动并保
持一定的焊接时间，超声波发射被消除，并保持一定的压力时间至背压，焊头上升，焊接结束。昆山东和超声
波设备有限公司为您提供超声波塑胶焊接机，欢迎新老客户来电！汕头20K超声波塑胶焊接机批发

超声波塑胶焊接机，就选昆山东和超声波设备有限公司，有需要可以联系我司哦！汕头20K超声波塑胶焊
接机批发

超声波是通过焊头引入被焊塑料的，当焊头停止工作时，塑料便立刻冷却凝固。根据超声波焊接机的结构，可
以焊接各种热塑性塑料。红外灯塑料焊接在美国，红外灯焊接看来似乎发展成为了特别适合某些应用的连接方
法，在这些应用中，与其它焊接方法如超声波焊接、振动焊，热平板焊接相比，红外灯接具有成本和性能方面
的优势。红外灯焊接的一大优点是，它是采用非接触式的加热方式对塑料工件进行加热，即使是复杂的三维待
焊接面也可以被塑化。因此，红外线焊接技术尤其适用于复杂曲面的零件以及大型结构性塑料零件。汕头20K
超声波塑胶焊接机批发

昆山东和超声波设备有限公司拥有  我公司是专业的超音波制造商、服务商和超音波技术整体解决方案
提供商，是高新科技企业。
  自设立以来，坚持「团结、共创、创新」的企业价值观，秉承「和谐、超越、高效、求是」的企业精神，
专注于超音波器件产品的研发和制造，致力于成为世界较好的超音波技术整体解决方案提供商，主要产品包括
超音波塑胶焊接、超音波金属焊接/切割及其配套模组，广泛应用于通讯设备及其周边产品、3C数码产品、汽车
电子等消费类电子产品领域。
  以「追求产品品质，满足顾客需求，铸就东和品牌，实现国际品牌」为品质管理理念，重视环境保护和员
工劳动安全，在行业内树立了具有影响力的品牌。

等多项业务，主营业务涵盖超音波塑胶焊接机，超音波金属焊接机，热熔机，清洗机。公司目前拥有较多的高
技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。昆山东和超声波设备有限公
司主营业务涵盖超音波塑胶焊接机，超音波金属焊接机，热熔机，清洗机，坚持“质量保证、良好服务、顾客
满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。公司力求给客户提供全数良好服务，我们相信诚实正直、开
拓进取地为公司发展做正确的事情，将为公司和个人带来共同的利益和进步。经过几年的发展，已成为超音波
塑胶焊接机，超音波金属焊接机，热熔机，清洗机行业出名企业。


